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Altyapi & lg Tesisat Boru Sistemler

Birddirme Aominyum Bory Felpregilin Film
(158 - 260 mikror) Paliprapiler aldmeguma
yamipnran &rel yapigting
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[P - - = E TEKPIPE POLIPROPILEN BORULARIN KULLANIM ALAMLARI

FRRLTip 3 AT d o Bina icl Sicak su ve Saduk Su Sistemler

+ Bina gl Isitma sistemleri
+ Endlstriyel sistemler

salipropilen Fitm

TEKPIPE POLIPROPILEN BORULARIN
TEMEL SZELLIKLERI

+ Tekpipe polipropilen borular kimyasallara kargi
yuksek mukavemnetlidir. Asidik ve bazik
ortamlarda ¢aligabilir. Tekpipe Polipropilen
borulann hammaddesl PPRC Tip-3, TSENISO15874
standartndaki belirtilen sartlara uygundur.

+ Tekpipe polipropilen borular paslanmaz,
korozyona ugramaz.

* Tekpipe pelipropilen borulanm i yizey!
purdzstzdir akiskan igindekl partikilier borua
g ylzeyine tutunamaz ve zamana badl kesit
daraimalan séz konusu dedildir.

«  Tekpipe polipropilen boralar yosun tutmaz
ve bakteri Oremesi olmaz.

* Tekpipe polipropifen borular tamamen hijyendis,
ulusfarasi hijyen sertifikasina ve hifzisihha
enstitdsdnden sadlik balgesine sahiptir.

+  Tekpipe polipropilen borular esnektic, kinlmaz.

*  Tekpipe pelipropilen borulann dogemesi
kelaydir. lsgilik ve zamandan tasarruf saflayarak
proje maliyetinl azalter.

*  Tekpipe pelipropilen borular hafiftis, kolay
makledilir ve stoklamr,

«  Tekpipe poliprogilen borular sva alt upgulamalaninda
grmento ve kireg gibl malzemelerle tepkimeye
girmez, boru Ozerine dzel izolasyon malzemesine
thtiyag yoktur.

* Tekpipe polipropilen borular yuksek siyva
mukavimndir, sitma tesisatlannda olugabilecek
mmaksimum 5 olan 95°C de glvenle kullamilakilir.

*  Tekpipe polipropilen boralanin kullanim servis
aminld 50 yildir. Bu 100 wila kadar gkabilmektedir.

« llgili standartlar T5 937, DIN 5077-78, DIM 4726-23

= Fire vermez, firesiz dbsenir.




Yogunluk

Eriyik akis indeksi
Eopma mukavemeti
Kopma Uzamasi
Elastisite Modald
Yizde Uzamas
Maksimum Dayanim
Darbe Mukawvermnet!
ISIL SZELLIKLER
Limeer Genlegme Katsayis
Spesitik lsi

151 iletkenliy
ELEKTRIK

Azalma Faktond
Dielektrik Katsayisi
Direng dederi
Dielektrik Dayanimi

{230°C2.16 ka)
{50 mmJmin)
{50 mmdmin)

{1 mmdmin}

TEKMNIK HESAPLAMALAR VE ILGILI TABLOLAR

05
0,25
25
13,2

Kirilmaz

1.5 x 104
2.0
.24

<5x104
2,30
=1x10'8
20

TEKPIPE POLIPROPILEN BORULARIN HAMMADDE GZELLIKLERI

kgim?
a'10 min
Mpa
%
Mpa
o
Mimm?

k-1
KNKgk
Wiimk

akirm.cm,
K\Wimm

150 1183

130 1183

150 527-2

150 527-2

150 527

150 R-527 Speed D
150 R-527 Speed D

WDE 0304

Calorie per m
DIN 52612

DIM 53483
DIN 53433
DIN 53482
DIN 53431

SDR=ANMA DIS AP (2 mm) / ET KALINLIGI (s mm)

o= MRS /€ (Mpa)

P=(2 o x 5) / (D-5) Bar

P= o (MRS) / alhid.)x € Bar

1 Mpa= 10 Bar

Sm (PxD) /(2 0 +F)




Altyap & lg Tesizat Boru Sistemleri

TEKPIPE POLIPROPILEN BORULARIN BASIQ-J] ABLOSU (TS 9937, DIN 8078)

SERILER
4 [ 3
SICAKLIK EF;f: ANMA BASING
C il 10 | 0
CALISMA BASING

1 17.6 25,2
5 16,5 331
10 10 16,1 223
25 15,6 31,2
50 15,2 30,4
1 14,9 29,9
14,1 28,3
20 10 13.7 2715
25 13,3 26,7
50 12,9 259
1 12,8 25,6

Lt 12 24
30 10 11.6 23,2
25 11,2 224
50 10,9 21,9
1 10,8 21,6
5 10,1 20,3
A0 10 9.9 19,7
25 %5 18,9
50 92 184
1 4.1 18,3
5 85 171
50 10 83 16,5
5 S 18
50 7.7 15,5
1 7.7 15,5
5 7.2 14,4
1] 10 6.9 13,9
25 8,7 13,3
50 6.5 12.%
1 6,5 13,1

5 6 12
70 10 58 11,6
25 4.9 5.9

50 i3 8.5
1 5,5 19,9

5 4.8 5.6

20 10 a B
25 3.2 6.4

1 33 7.7

95 5 2.6 5.2
10 2.2 4.3

* Emniyet katsawsi C = 1,5 alinmigtir



ISININ POLIPROPILEN BORU UZERINDEKI FiZIKSEL ETHISI

{m}
1
B

12

50

100

PP BORL LINEER TSIL GENLESME KATSAYIS!: (8)
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TAVSIYE EDILEN KELEPCE MESAFELER]

AL =L.AT. &

AL @ Uzama miktarn (m)
AT : Boru dzerinde olugan s fark: (%0}
L :Toplam boru hatt uzunludu (m)

Is1 dedigikliklerine bagh boyundaki
uzama ve kisalma dikkate alinmalidar.

ALUMINYUM FOLYOLU POLIPROPILEN BORU

0
ED]
40
50
60
70

POLIPROPILEM BORU

2835888

= Kelepge mesateleri santimetre [om) olarak verilmigtiv

20
120
120
110
110
100

25
130
130
120
120
110
100

32
40
L]
B0
B0
o
70

32
150
150
140
130
130
120

170
170
160
150
150
140

50
120
120
1040
100
0

50 63 75 90

190 210 230 230
190 210 220 230
180 200 210 220
170 180 180 200
170 180 180 200
1680 170 180 190

63 75 &0 110

135 150 160 180
135 150 160 180
114 120 130 144
110 120 130 140
100 110 120 120
1040 110 120 130



Altyap & lg Tesizat Boru Sistemleri

BIRLESTIRME METODU

Tekpipe Poliprapilen borular soket kaynadi ile birlesticilicler. Bunun igin zel tasarlanmig kaynak makinesi
kullarlir. Her gap igin azel, teflon kaph paftalar yardimiyla kaynak yvapilic. 3orulan kaynak yapilacak yerlerde
duzgiin olarak kesmek igin boru kesme makasi kullarlir, Kaynak yapilacak ylzeyler temiz ve tozdan arnindirilmig
almalidir.

Boru Kaynak islemi;

1-

T

T

s

Kaynak yapilacak boru gapina uygun paftalar kaynak makinesine takilarak isinmaya birakilir. Yaklagik
2607 Cisiya ulagincaya kadar isitilir.

Kaynak yvapilacak boru, boru kesme makas ile dik bir sekilde ddzgince kesilmelidir, AlGminyum
folyolu boruda ise borunun dig kesmi Uraglanarak soyuimalichr.

Kaynak vapilacak yGzeyler bir bezle temizlenmelidir.

Kaynak vapilacak derinlik boru Gsthne isaretlenir. (Bkz, kaynak tablosi)

Boru kismi digl pafiaya, kaynak vapilacak fitting parcasi ise erkek paftaya vavasca isitilarak yerlestirilir.
Kaynak makinasinda belli sGre siilan boru ve fitting pargasi paftalardan gikartile ve hemen birbirine
gegirilir. (Bkz. kaynak tablosu)

Birlesen parcalar belli bir stre sogutmaya birakilir. {(Bkz. kaynak tablosu}. Sogutma siresinden sonra
malzemeler kullamlabilic durumdadir.






































































